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Reprezentarea sectiunilor. Sectiuni propriu-zise. Sectiuni cu vedere. Sectiuni complete si partiale.
Cotarea desenelor tehnice [1], [4]

Reguli generale de cotare. Metode de cotare. [1], [4]

Reprezentarea si cotarea asamblarilor nedemontabile. Asamblari nituite. Asamblari prin sudare.
(1], [4]

Reprezentarea si cotarea asamblarilor demontabile. Asamblari prin filet. Asamblari prin pene.
Asamblari prin caneluri. Asamblari elastice. [1], [4]

Alcatuirea desenului de ansamblu. Reguli de reprezentare a desenului de ansamblu. Pozitionarea
elementelor componente. Completarea tabelului de componenta. Cotarea desenului de ansamblu.
Etapele reprezentarii la scara a desenului de ansamblu. [1], [4]

Precizia dimensionald: dimensiuni, abateri limita si tolerante dimensionale, ajustaje, tipuri de
ajustaje, sisteme de ajustaje; tolerante dimensionale generale, notarea/ identificarea dimensiunilor
tolerate si a ajustajelor pe/ de pe desene. [1], pag. 299- 302, [3], pag. 9 — 11, [14], pag. 47, 48.
Precizia formei geometrice, a orientarii si a pozitiei relative a suprafetelor: abaterile de forma
macrogeometricad a suprafetelor, rugozitatea suprafetelor, parametrii de rugozitate, abaterile de
orientare si de pozitie relativa a suprafetelor, notarea tolerantelor geometrice indicate individual
pe desenele de executie si identificarea acestora de pe desenele de executie, notarea/
identificarea parametrilor de rugozitate pe desene, notarea/ identificarea tolerantelor geometrice
generale pe desene [1], pag. 279- 287, 302- 311, [3], pag. 65 - 71, 87, 88.

Principiul maximului de material aplicat la tolerarea abaterilor geometrice: elemente stabilite de
principiul maximului de material, notare pe desen, interpretare, schematizare [53], pag. 70- 73.
Lanturi de dimensiuni: tipuri de dimensiuni intr- un lant de dimensiuni, reprezentarea
conventionala a unui lant de dimensiuni, rezolvarea problemei directe a lanturilor de dimensiuni
prin metoda algebrica si prin metoda de maxim si minim [3], pag. 57 — 63.

Tolerantele suprafetelor conice netede : elementele dimensionale ale suprafetelor conice, moduri
de cotare a suprafetelor conice, metoda conicitati nominale si metoda conicitatii tolerate de
tolerare a suprafetelor conice, notarea tolerantelor pentru suprafetele conice pe desene,
interpretare.[1], pag. 247, [3], pag. 83 — 87.

Tolerantele si ajustajele asamblarilor filetate: elementele dimensionale ale suprafetelor filetate,
sistemul de tolerante si ajustaje pentru filetele metrice ISO de fixare cu ajustaje cu joc si cu
strangere, notarea tolerantelor suprafetelor filetate si a ajustajelor asamblarilor filetate pe desene.
[1], pag. 258- 260, 264- 269, [3], pag. 88, 89, 90- 94, 97.

Tolerantele si ajustajele asamblarilor cu pene: elementele dimensionale ale asamblarilor cu pana
paralela si pana disc, tipuri de ajustaje, notarea ajustajelor asamblarilor cu pana paralela si pana
disc pe desene [3], pag. 98, 99.
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. Ajustajele asamblarilor cu rulmenti: precizia ruimentilor, clase de precizie, ajustaje in asamblarile
cu rulmenti, notarea acestora pe desenele de ansamblu [3], pag. 106- 108.

Precizia rotilor dintate cilindrice si a angrenajelor cilindrice: criterii de precizie si tolerante ale rotilor
dintate cilindrice, tipuri de ajustaje pentru angrenaje cilindrice, notarea pe desene a preciziei
acestora. [3], pag. 116- 119.

Aproximarea datelor prin metoda celor mai mici patrate. Regresia liniara si regresia polinomiala.
Prezentare si comenzi in MATLAB. [5] p. 159-162

Cinematica vibratilor. Compunerea vibratillor paralele de aceeasi pulsatie. Metoda analitica.
Metoda vectoriala. Bibliografie [11], pag. 23-25.

Forma si dimensiunile aschiei nedeformate (teoretice) ([2], p. 66-69)

Fenomene de tranzitie, tipuri si forme de aschii ([2], p.(85-88)

Miscari de aschiere. Parametrii regimului de aschiere. Exemplificari pentru strunjire, frezare,
abrazare. Bibliografie: [2], pag. 38-42, 64-66, 236-244, 320-332, 340-350.

Materiale utilizate in constructia partii agchietoare a sculelor. Bibliografie [6]: cap.2, pag.4-10.
Parametrii geometrici constructivi ai sculelor aschietoare; sistem de referinta; plane de referinta;
dependente intre parametrii geometrici masurati in planele tehnologice, in raport cu cei din plan
normal la tais. Bibliografie [6]: cap.3, pag.11-17.

Parametrii geometrici functionali ai sculelor aschietoare; sistem de referinta; plane de referinta;
caracterizare in raport cu geometria constructiva. Bibliografie [6]: cap.1, pag.18-28.

Geometria optima a sculelor aschietoare; definirea geometriei optime; criterii de optimizare.
Bibliografie [6]: cap.1, pag.29-30.

Stabilirea gradului de importanta a criteriilor de optimizare; metodologia optimizarii parametrilor
geometrici constructivi ai sculelor agchietoare. Bibliografie [6]: cap.5, pag.47-49.

Detalonarea sculelor aschietoare; scopul detalonarii; tipuri de scule detalonate; curba optima de
detalonare-conditii de determinare. Bibliografie [6]: cap.7, pag.57-62.

Diagrama structurala a cutiei de viteze si reteaua structurala a ei. Bibliografie: [7] , pag. 97-101.
Evolventa. Geometria si cinematica evolventei. Bibliografie [7] pag. 301-304.

Prese mecanice cu excentric cu simplu efect. Scheme cinematice tip. Domenii de utilizare.
Clasificare. Bibliografie: [8], pag. 7—-20.

Prese hidraulice. Generalitati. Clasificare. Bibliografie: [8], pag.232-237

Legile fundamentale ale mecanicii fluidelor aplicate in actionarea hidraulica a masinilor unelte.
Bibliografie: [9], pag. 51-61.

Pompe volumice. Generalitati. Energia de pompare. Clasificarea pompelor. Bibliografie: [9], pag.
125-129.

Utilizarea redresoarelor comandate pentru reglarea turatiei motoarelor de curent continuu.
Redresoare cu tiristoare. Bibliografie [10], pag. 83-85.

Strategii de prelucrare 3D-5D a suprafetelor. Prelucrarea 2D si 21/2D. Prelucrarea 3D. Scheme de
prelucrare 5D. Bibliografie: [12], pag. 18 — 27.

Functiile generale, partiale si premizele creerii unui sistem flexibil de fabricatie (SFF). Bibliografie
[13], pag. 6-10.

Alimentarea automata cu piese a masinilor-unelte integrate in SFF. Bibliografie [13], pag. 63-85.
Alimentarea automata cu scule a posturilor de lucru in SFF. Bibliografie [13], pag. 95-104.
Decuparea cu joc mic si presolicitarea materialului [15], pag. 82-87.

Extrudarea directa[15], pag. 200-205
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